


搬运、运输和储存条件
服务承诺

清洗、消毒、灭菌





  438x375x680mm 电源开关电源插座

过载保护器

湿化瓶

出氧口

流量计

流量调节旋钮

雾化嘴

过滤盖

定时- 语音

开关定时+

3、当施加7KPa的背压时，最大推荐流量的变化应在±10%范围内



位于制氧机顶壳顶部，如图三所示

电源插座及过载保护器：电源输入接口，当设备过载后过载保护器会熔断，以保护设备。

在湿化瓶内盛入适当的纯净水（水位不得超过最高水位线Max刻度），

然后将湿化瓶盖盖紧，再装回机器上。

将连接管一端与主机出氧口插紧,另一端与湿化瓶进气口插紧,如图所示.(注意:湿化瓶

在制氧机中的最佳安装位置如图 所示),然后将吸氧的连接管接入湿化瓶的氧气输出口

进行吸氧.

四 湿化瓶连接示意图

1

2 “雾化口端头的紧固螺母”

3 雾化口端头的紧固螺母”并进行拧紧；

4、雾化器建议使用5mL型医用雾化器

5、一次性雾化器的使用方法请参照一次性雾化器使用说明书进行操作.

6、当使用雾化功能时,氧气浓度会降低,机器报警,停止使用雾化功能时,机器报警解除,

非机器故障.

、加入适当药液至雾化杯内(请遵医嘱)不得超过雾化杯最大刻度线.

、启用雾化功能时,请逆时针旋下主机 .

、关闭雾化功能时,请顺时针装入“

吸氧结束，关闭制氧机，并取下吸氧终端
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序号 故障现象 故障分析 处理方法

噪音，振动声音大 检查机器摆放位置是否平整 将机器摆放在平整通风处

打开电源开关，机器不工作

或指示灯不亮

不出气或者气量小（氧气压

力感不强）

电源插头未插好或插座不带电

视情况逐一排除

1.取下湿化瓶，按下“开关”键，开启制氧机，

自由调节流量旋钮，看黑色小球恒否自由调节，

如自由调节机器正常工作，否则按故障现象4

处理

1.取消湿化瓶，按“开关”键，开启制氧机，

自由调节流量旋钮，看黑色小球能否自由调节，

如能自由调节，机器工作正常，否则按故障现

象4处理；

2.检查湿化瓶里的杯管与气泡头之间的连接是

否过紧，如过紧，则拔下气泡头重新连接，

保持杯管与气泡头之间有2~5mm间隙；

3.检查制氧机与湿化瓶、湿化瓶与瓶身、湿化

瓶出气口与吸氧管之间的连接是否紧密。如螺

丝错位，调整螺丝丝扣重新连接。

流量计里小球忽上忽下或低于

流量计最低端

流量计里有水或有水汽进入 1.取下湿化瓶，按下“开关”键打开制氧机，

逆时针调节流量旋钮到不能旋转为止

2.保持开机运行五至二十四小时，直到小球可

自由上下调节为止（如果水汽量小，半小时左

右即可）

湿化瓶发出“突~突~的声音 湿化瓶压力报警 检查吸氧管是否出现弯折或堵塞

断电后出现“嘀~嘀~”报警声

开机工作一段时间，机器温

度较高或停机

检查进气、排气口是否受阻，将制氧机放在通

风处清洁过滤网。

2.机器出厂时，设有温度过高保护装置。如出

现温度过高而自动停机现象，请参照以上方式

进行检查处理。

进气、排气口受阻或过滤

绵脏

芯片程序错乱屏幕不显示

断电提醒，再按一次开关键即可关闭提示音

拔下电源插头五至十分钟后，插上电源即可

正常

制氧机提取氧气，排除废气的声音。属于

正常工作现象
正常规律且轻微噗呲~噗呲~的排气声

按以上方法仍不能排除故障的，请拨打客服热线 400-682-6869
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感谢您对本公司制氧机的选购

开箱首先按以下装箱清单进行清点，若有缺损部件请及时向销售人员提出并进行补换

序号 名称 数量 单位

制氧机

湿化瓶

一次性鼻氧管（试机赠品）

一次性医用雾化器（试机赠品）

过滤绵

说明书

合格证

连接管

电源线
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台

个

根

根

个

本

张

根

根

对本产品保留技术、外观变更的权利，如有变更，怒不另行通知，敬请谅解！
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